CRANl()TOMO = Guia de limpeza, esterilizacdao e manutencao

Craniétomo Power

Protetor de
Duramater

qe g

Soltar o Protetor de Duramater, girando-o no sentido anti-horario.

[li] Sempre leia 0 manual do usuario.

Recuo da luva

Retirar a fresa do seguinte modo: recuar a luva de acesso
do craniétomo, girar levemente a broca e em sequida,
puxa-la segurando em sua haste.
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Realizar uma pré-limpeza das pecas do craniétomo separadamente,
apos o término do procedimento cirdrgico. Utilizar um pano
umedecido com solucdo de limpeza de instrumentais
cirdrgicos a base de detergente enzimtico.

Escovar toda a superficie externa com uma escova
de nylon macia, umedecida com solucdo de limpeza
mencionada anteriormente. Com uma escova espiral,

limpar a parte interna do Protetor de Duramater.

oL X

Enxaguar o Craniétomo e o Protetor
de Duramater em dgua corrente.
N&o imergir o Craniétomo.

o Sh

Em sequida, retirar o excesso de dgua com uma toalha
de papel ou pistola de ar. Esse processo deve ser realizado
da zona traseira para zona dianteira do Cranidtomo.

Inserir o lubrificante na parte dianteira e traseira do Craniétomo
(6leo mineral de baixa viscosidade, por exemplo MagSpray).

n Protetor de

Duramater

Inserir o Protetor de Duramater novamente no Craniotomo Power,
gire-0 no sentido hordrio até fixa-lo. Monte todo Sistema de

Motores Power, deixe funcionar por 30 sequndos e retire
0 excesso do lubrificante com uma toalha de papel.

Colocar o Craniétomo dentro da caixa de instrumentos e enviar
para esterilizacdo. Certificar-se de que a caixa esteja limpa.
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+ Néo utilizar agentes de limpeza a base de cloro corrosivo,
tais como: lixivia, soda cdustica entre outros;

+ Nao usar acetona;

+ Néo utilizar agentes de limpeza contendo glutaraldeido.

Podera ser esterilizado em:
Autoclave:
Temperatura / Tempo: 135 °C por 15 minutos

Fabricado por: RAZEK EQUIPAMENTOS LTDA

00/T2/10.18



DRILLS POWER - Guia de limpeza, esterilizacio e manutencio

Drill Reto Power Drill Angular Power

Recuo
da luva

Retirar a fresa ou a broca do Drill, recuando a luva do mesmo.

[li] Sempre leia 0 manual do usuario.

Realizar uma pré-limpeza do Drill, apés o término do procedimento
cirGrgico. Utilizar um pano umedecido com soluco de limpeza
de intrumentais cir(rgicos a base de detergente enzimatico.

~

Escovar toda a superficie externa com uma escova de nylon macia
e interna com uma escova espiral umedecida com solugao de
limpeza de instrumentais mencionada anteriormente. Movimentar
a parte mdvel para que a solugao limpe o Drill por completo.

Enxaguar o Drill em 4gua corrente.

Em seguida, com uma toalha de papel e/ou uma pistola de ar
retirar o excesso de 4gua. O excesso de dgua devera ser retirado
da zona traseira para zona dianteira do Drill.

Inserir o lubrificante na parte dianteira do Drill (6leo mineral
de baixa viscosidade, por exemplo MaqgSpray).
Retirar o excesso de lubrificante com a toalha de papel.

Colocar o Drill dentro da caixa de instrumentos e enviar para
esterilizacdo. Certificar-se de que a caixa esteja limpa.

AN

N&o utilizar agentes de limpeza contendo glutaraldeido.

B
YA

N&o utilizar agentes de limpeza a base de cloro corrosivo,
tais como: lixivia, soda caustica entre outros.

Podera ser esterilizado em:
Autoclave:
Temperatura / Tempo: 132-134 °C por 15 minutos
Oxido de Etileno:
Temperatura / Tempo: 53-57 °C por 4 horas
(arejamento 18 horas)

Fabricado por: RAZEK EQUIPAMENTOS LTDA

02/72/10.18



MANDRIL POWER E PECA DE MAO

PERFURADOR 90° - Guia de limpeza, esterilizacao e manutencao

Mandril Power Peca de Mao Perfurador 90°

Realizar uma pré-limpeza do Mandril Power e da Peca de Mo
Perfurador 90° separadamente, apds o término do procedimento
cirdrgico. Utilizar um pano umedecido com a solucdo de limpeza

de instrumentais cirdrgicos a base de detergente enzimatico.

[li] Sempre leia 0 manual do usuario.

umedecida com a mesma solucao de limpeza mencionada
anteriormente. Movimentar as partes méveis, para que
a solucdo limpe a parte interna do mandril.

Escovar toda superficie externa com uma escova de nylon macia,

= e

Enxaguar o Mandril Power e a Peca de Mao
Perfurador 90° em &gua corrente.

N&o imergir a Peca de Mao Perfurador 90°.

Em sequida, retirar o excesso de dgua com uma
toalha de papel ou pistola de ar de ambos.

Inserir o lubrificante na parte dianteira do Mandril Power
(6leo mineral de baixa viscosidade, por exemplo MagSpray).

»ah

Inserir o lubrificante na Peca de Mao Perfurador 90°
na parte dianteira e no orificio de encaixe Power.

Montar todo Sistema de Motores Power, deixar funcionar
por 30 segundos e retirar o excesso de lubrificante
com uma toalha de papel.

dentro da caixa de instrumentos e enviar para esterilizagao.
Certificar-se de que a caixa esteja limpa.
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+ Néo utilizar agentes de limpeza a base de cloro corrosivo,
tais como: lixivia, soda cdustica entre outros;

+ Nao usar acetona;

+ Néo utilizar agentes de limpeza contendo glutaraldeido.

Podera ser esterilizado em:
Autoclave:
Temperatura / Tempo: 135 °C por 15 minutos

Fabricado por: RAZEK EQUIPAMENTOS LTDA

00/T2/10.18



PECA DE MAO RETA - Guia de limpeza, esterilizacido e manutencdo

Peca de Mao Reta

Realizar uma pré-limpeza da Peca de Mao Reta, apds o
término do procedimento cirtrgico. Utilizar um pano
umedecido com solucao de limpeza de instrumentais

cirdrgicos a base de detergente enzimatico.

[li] Sempre leia 0 manual do usuario.

Escovar toda a superficie externa com uma escova de
nylon macia, umedecida com solucao de limpeza
mencionada anteriormente. Movimentar as partes mdveis
para que a solugdo limpe a Peca de M&o Reta por completo.

Enxaguar a Peca de Mdo Reta em &gua corrente.

N&o imergir a Peca de Mao Reta.

Em sequida, retirar o excesso de dgua com uma toalha
de papel ou pistola de ar. Esse processo deve ser realizado
da zona traseira para zona dianteira da Peca de Mdo Reta.

Inserir o lubrificante na parte dianteira e traseira da Peca de Mao
Reta (6leo mineral de baixa viscosidade, por exemplo MagSpray).

Montar todo Sistema de Motores Power, deixar funcionar
por 30 segundos e retirar o excesso de lubrificante
com uma toalha de papel.

Colocar a Peca de Mao Reta dentro da caixa de instrumentos e
enviar para esterilizacdo. Certificar-se de que a caixa esteja limpa.
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« Néo utilizar agentes de limpeza a base de cloro corrosivo,
tais como: lixivia, soda caustica entre outros;

+ Nao usar acetona;

+ Néo utilizar agentes de limpeza contendo glutaraldeido.

Podera ser esterilizado em:
Autoclave:
Temperatura / Tempo: 135 °C por 15 minutos

Fabricado por: RAZEK EQUIPAMENTOS LTDA

01/72/10.18



TURBINA POWER - Guia de limpeza, esterilizacdo e manutencio

Turbina Power

n Sem tampa

de protecao

apds o término do procedimento cirUrgico. Retirar a tampa
de protecao da Turbina Power e utilizar um pano
umedecido em solugdo de limpeza de instrumentais
cirdrgicos a base de detergente enzimatico.

Realizar uma pré-limpeza da Turbina Power e de sua Mangueira,

[li] Sempre leia 0 manual do usuario.

Sem tampa
de protecao

Caso seja necessario utilizar uma escova de nylon macia,
umedecida com a mesma solucao de limpeza mencionada
anteriormente, na parte metalica da Turbina Power
(ndo escovar a Mangueira).

Enxaguar a Turbina Power e a Mangueira em gua
corrente com os conectores para baixo.

N&o imergir.

Colocar a Turbina Power dentro da caixa de instrumentos e enviar
para esterilizacao. Certificar-se de que a caixa esteja limpa.
A tampa de protecdo devera estar acoplada no motor.

Sem tampa
de protecao

Em sequida, retirar o excesso de agua com
uma toalha de papel ou pistola de ar.

—raley

ecuo
da Luva

Recolocar a tampa de protecéo.

Aplicar o lubrificante (6leo mineral de baixa
viscosidade, por exemplo MaqgSpray), na luva de acesso
da Turbina Power. Em sequida retirar o excesso
do lubrificante com uma toalha de papel

N&o inserir o lubrificante no orificio de encaixe dos acessorios.

B
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Nao utilizar agentes de limpeza contendo glutaraldeido
ou a base de cloro corrosivo, tais como: lixivia,
soda cdustica entre outros.

A\

Né&o esterilizar o equipamento com formalina.

Poderd ser esterilizado em:
Autoclave:

Temperatura: 121 °C termo sensivel
Oxido de Etileno:
Temperatura / Tempo: 53-57 °C por 4 horas
(arejamento 18 horas)

Fabricado por: RAZEK EQUIPAMENTOS LTDA

02/72/10.18



